
附件
兵团化工（危险化学品）企业检查指导服务表

	一、设计专业检查指导内容

	检查指导
项目序号
	检查指导项目
	检查指导
内容序号
	检查指导内容
	检查指导结果

	（一）
	建设项目安全审查
	1
	新建、改建、扩建生产、储存危险化学品的建设项目（含长输管道）是否通过安全审查。
	

	（二）
	安全设施设计
	2
	生产装置、储存设施是否完成设计诊断（复核）。
	

	
	
	3
	设计诊断（复核）发现的隐患和问题是否落实整改。
	

	
	
	4
	安全设施是否符合设计图纸和规范要求，安全设施变更是否有变更设计手续。安全评价报告和专篇编制是否符合导则要求，是否与企业现状实际一致。
	

	（三）
	总平布置
	5
	生产及储存设施的建（构）筑物结构、建筑面积、层数、火灾危险性、防火分区、耐火等级、通风、泄压面积、疏散通道与安全出口等是否符合规范要求。
	

	
	
	6
	消防通道宽度、净空高度、转弯半径是否符合《石油化工企业设计防火规范》（GB50160）、《建筑设计防火规范》（GB50016）等规范要求。
	

	
	
	7
	架空电力线路与生产区距离是否符合国家标准要求。
	

	
	
	8
	涉及光气、氯气、硫化氢气体管道是否穿越除厂区（包括化工园区、工业园区）外的公共区域。
	

	
	
	9
	企业总平面布置竣工图是否与现场一致。
	

	
	
	10
	甲、乙类火灾危险性装置内是否设有办公室、操作室、固定操作岗位或休息室。甲、乙类仓库是否与办公室、休息室贴邻，或库内设有办公室、休息室等。
	

	
	
	11
	火灾危险性类别不同的储罐是否设在同一罐组，是否设置隔堤；常压储罐与压力储罐是否布置在同一罐组。
	

	
	
	12
	可燃、易燃液体罐区防火堤内是否设输送泵，防火堤外输送泵与储罐防火堤距离是否符合要求。
	

	
	
	13
	生产、经营、储存、使用危险物品的车间、仓库等是否与员工宿舍在同一座建筑物内，与员工宿舍的安全距离是否符合要求。
	

	（四）
	安全间距
	14
	气柜是否布置在人员集中场所、明火或散发火花地点的全年最小频率风向的上风侧。
	

	
	
	15
	输油（输气）管道是否穿越厂区。
	

	
	
	16
	企业设施与相邻工厂或设施的防火间距是否满足《石油化工企业设计防火规范》（GB50160）、《建筑设计防火规范》（GB50016）等规范要求。
	

	
	
	17
	企业生产及储存设施总平面布置防火间距是否满足《石油化工企业设计防火规范》（GB50160）、《建筑设计防火规范》（GB50016）等规范要求。
	

	
	
	18
	涉及“三重一高”的生产装置、储存设施外部安全防护距离是否符合国家标准要求。
	

	
	
	19
	控制室或机柜间面向具有火灾、爆炸危险性装置一侧是否满足国家标准关于防火防爆的要求。
	

	二、工艺专业检查指导内容

	检查指导
项目序号
	检查指导项目
	检查指导
内容序号
	检查指导内容
	检查指导结果

	（一）

	工艺安全可靠性
	20
	工艺技术来源是否可靠，是否有合规的技术转让合同或安全可靠性论证。
	

	
	
	21
	新开发的危险化学品生产工艺是否未经小试、中试、工业化试验直接进行工业化生产；国内首次使用的化工工艺，是否按规定进行安全可靠性论证。
	

	
	
	22
	精细化工企业是否按规范性文件要求开展反应安全风险评估。
	

	
	
	23
	是否使用淘汰落后安全技术工艺、设备目录列出的工艺、设备。
	

	
	
	24
	不同的工艺尾气或物料排入同一尾气收集或处理系统，是否进行风险分析。使用多个化学品储罐尾气联通回收系统的，是否经安全论证合格。
	

	（二）
	制度与规程
	25
	是否制定操作规程管理制度，是否执行操作规程管理制度，。
	

	
	
	26
	操作规程的编制及内容是否符合《化工企业工艺安全管理实施导则》的要求。编制的各生产岗位操作规程的内容应至少包括开车、正常操作、临时操作、应急操作、正常停车和紧急停车的操作步骤与安全要求；工艺参数的正常控制范围，偏离正常工况的后果，防止和纠正偏离正常工况的方法及步骤；操作过程的人身安全保障、职业健康注意事项。是否在作业现场存有最新版本的操作规程文本，以方便现场操作人员随时查用。
	

	（三）
	工艺指标与报警处置
	27
	是否制定工艺控制指标，是否存在超温、超压、超液位指标运行情况。
	

	
	
	28
	是否有工艺报警处置程序，发生工艺报警后，岗位员工是否按规定进行及时有效处置，并如实记录。
	

	
	
	29
	工艺指标、报警值、联锁值等是否符合工艺控制要求。
	

	
	
	30
	内浮顶罐低液位报警或联锁设置是否低于浮盘支撑的高度，是否存在浮盘落底情况。
	

	（四）
	自动控制
	31
	涉及重点监管危险化工工艺的装置是否实现自动化控制，系统是否实现紧急停车功能，装备的自动化控制系统、紧急停车系统是否投入使用。重点监管危险化工工艺的安全控制是否按照“重点监管的危险化工工艺安全控制要求、重点监控参数及推荐的控制方案”的要求进行设置。
	

	
	
	32
	工艺联锁摘除/投用是否有审批手续。
	

	（五）
	试生产与开停工
	33
	试生产方案是否自行组织专家审查，涉及“三重一高”的建设项目试生产方案是否组织专家论证，且在通过论证后组织试生产。装置开停工是否编制开停工方案。
	

	
	
	34
	试生产前是否对安全生产条件检查确认。
	

	（六）
	交接班和巡回检查
	35
	岗位员工是否按时进行巡回检查，发现的问题是否及时处理。
	

	
	
	36
	是否建立交接班记录和原始操作记录，是否存在不按时交接班、做记录的问题。
	

	
	
	37
	是否存在岗位人员脱岗、串岗等行为。
	

	（七）
	培训与取证
	38
	岗位操作人员是否经岗位技能培训考核合格。
	

	
	
	39
	涉及的特种作业人员是否持证上岗。
	

	（八）
	工艺变更
	40
	涉及工艺重大变更是否有变更手续。
	

	
	
	41
	是否按规定要求开展危险与可操作性分析（HAZOP），HAZOP分析提出的对策建议是否落实整改。
	

	三、设备专业检查指导内容

	检查指导
项目序号
	检查指导项目
	检查指导
内容序号
	检查指导内容
	检查指导结果

	（一）
	制度与规程
	42
	是否建立设备管理制度，包括设备检维修、巡回检查、防腐保温、设备润滑等内容，是否编制设备检维修计划，是否按检维修计划进行检维修。
	

	
	
	43
	是否编制、执行设备操作和维护规程，是否按制度对设备定期检查和巡回检查。
	

	（二）

	特种设备
	44
	是否建立压力容器、压力管道台账和技术档案， 是否符合规定要求。
	

	
	
	45
	是否制定年度压力容器、压力管道检验计划并有效执行。
	

	
	
	46
	在用或新增压力容器是否在规定的期限内取得使用证。
	

	
	
	47
	压力容器现场是否有清晰明确的位号标识、压力管道是否有清晰明确的介质流向标识。
	

	
	
	48
	企业是否建立安全附件台账、爆破片更换记录。压力容器和压力管道的安全附件（含压力表、温度计、液面计、安全阀、爆破片）是否齐全完好、有校验标记、在有效期内。
	

	
	
	49
	安全阀、爆破片等安全附件是否正常投用，安全阀、爆破片等手阀是否常开并铅封。
	

	
	
	50
	压力容器、压力管道的本体、基础、紧固件、外观、静电接地、扶梯、平台等是否完好、规范。
	

	
	
	51
	泄爆泄压装置、设施的出口是否朝向人员易到达的位置。
	

	
	
	52
	压力容器、压力管道管理人员是否取得相应资质。锅炉、压力容器操作人员、厂（场）内机动车辆驾驶人员、电工、电气焊等作业人员是否取得特种作业操作资格证。
	

	（三）
	电气、防爆
	53
	化工生产装置是否未按国家标准要求设置双重电源供电。
	

	
	
	54
	配电室是否落实防小动物进入的措施。
	

	
	
	55
	供电电源是否满足不同负荷等级的供电要求。
	

	
	
	56
	爆炸危险场所是否按国家标准安装使用防爆电气设备。
	

	
	
	57
	电气设备是否落实防漏电触电的安全措施，接地线敷设是否规范。
	

	
	
	58
	消防泵、关键装置、关键机组等重点部位以及特别重要负荷的供电是否满足《供配电系统设计规范》（GB50052）所规定的一级负荷供电要求。
	

	
	
	59
	可燃气体压缩机、液化烃、可燃液体泵是否使用皮带传动。在爆炸危险区域内的其他传动设备若必须使用皮带传动时，是否有防静电皮带证明。

	

	
	
	60
	电气安全用具的配置、摆放、使用、保管、定期试验、试验标志等是否符合
要求。
	

	
	
	61
	转动设备的转动部位是否有可靠的安全防护装置。
	

	
	
	62
	装置内的电缆沟是否有防止可燃气体积聚或含有可燃液体的污水进入沟内的措施。电缆沟通入变电所、控制室的墙洞是否填实、密封。
	

	（四）
	泄漏与润滑管理
	63
	在设备和管线的排放口、采样口等排放部位，是否通过加装盲板、丝堵、管帽、双阀等措施。
	

	
	
	64
	是否采取防止泄漏的可燃液体和受污染的消防水排出厂外的措施。
	

	
	
	65
	油视镜是否完好、清晰、无渗油，油位线清楚。
	

	
	
	66
	机泵润滑是否符合“五定”、“三级过滤”要求。
	

	
	
	67
	是否对可能存在的泄漏风险进行辨识与评估，辨识出可能发生泄漏的部位，落实具体防范措施。
	

	
	
	68
	涉可燃液体储罐等是否按规定设置防火堤和防火隔堤，落实防泄漏和防腐蚀措施。
	

	
	
	69
	生产装置、储存设施是否存在跑冒滴漏现象。是否设置符合国家标准规定的泄漏物料收集装置，对泄漏物料进行妥善处置。
	

	
	
	70
	原油储罐等浮顶密封是否完好，一、二次密封之间可燃气体是否存在超标情况。
	

	（五）
	防雷防静电
	71
	重点防火、防爆作业区的入口处，是否设置人体导除静电装置。
	

	
	
	72
	汽车罐车、铁路罐车和装卸栈台是否设静电专用接地线。
	

	
	
	73
	罐区、生产装置、建筑物等防雷、防静电接地是否符合要求，防雷、防静电接地是否定期检测。
	

	（六）
	变更管理
	74
	涉及设备重大变更是否有变更管理手续。
	

	
	
	75
	设备安全联锁投用、摘除是否有审批手续及防范措施。
	

	四、仪表专业检查指导内容

	检查指导
项目序号
	检查指导项目
	检查指导
内容序号
	检查指导内容
	检查指导结果

	（一）
	制度与台账
	76
	企业是否制定并执行仪表自动化控制系统、安全仪表系统安全管理制度。是否建立仪表巡检记录，记录是否完整。
	

	
	
	77
	企业是否建立仪表自动化控制系统、安全仪表系统有关安全联锁管理台账。
	

	
	
	78
	联锁摘除和恢复是否按工作票执行。摘除联锁保护系统是否有防范措施。
	

	（二）
	安全仪表系统
	79
	涉及毒性气体、液化气体、剧毒液体的一级、二级重大危险源的危险化学品罐区是否配备独立的安全仪表系统，是否投入正常使用。
	

	
	
	80
	涉及易燃液体、有毒物料、低温储罐及压力罐，是否设置紧急切断装置，紧急切断阀是否为故障-安全型。
	

	
	
	81
	安全仪表系统是否进行安全完整性等级评估，评估提出的建议措施是否落实整改。
	

	
	
	82
	一级、二级重大危险源的危险化学品罐区是否实现紧急切断功能，并处于投用状态。
	

	
	
	83
	紧急停车按钮是否有可靠的防触碰保护措施。设有旁路的紧急切断阀是否采取管理措施。
	

	（三）
	检测报警
	84
	涉及可燃和有毒有害气体泄漏的场所是否按国家标准设置检测报警装置，是否具有就地声光报警功能，检测报警信号是否发送至有操作人员常驻的控制室、现场操作室。
	

	
	
	85
	可燃和有毒有害气体泄漏检测报警仪报警设定值是否符合要求，是否定期校验。
	

	
	
	86
	是否绘制可燃、有毒气体检测器检测点布置图。可燃气体和有毒气体报警是否设置UPS电源。
	

	
	
	87
	企业的生产区、公用及辅助生产设施、全厂性重要设施和区域性重要设施的火灾危险场所是否设置火灾自动报警系统和火灾电话报警。火灾报警系统是否投入正常使用。
	

	（四）
	检测仪表
	88
	重大危险源是否配备温度、压力、液位、流量、组份等信息的不间断采集和监测系统以及可燃气体和有毒有害气体泄漏检测报警装置，并具备信息远传、连续记录、事故预警、信息存储等功能。信息储存时间是否少于1个月。
	

	
	
	89
	可燃液体储罐是否配置液位检测仪表，同一储罐是否配备两种不同类别的液位检测仪表。
	

	
	
	90
	生产装置、储存设施涉及的温度、压力、液位、组份等检测仪表是否完好，定期检验。

	

	
	
	91
	液氯储罐、计量槽、气化器等压力容器是否设置压力表、液位计、温度计，并将压力、液位、温度报警信号传至控制室或操作室；液氯储罐氯气输入、输出管线上是否分别设置双切断阀。
	

	
	
	92
	是否有回路投用前测试记录，仪表检维修后，是否对回路进行测试，并保存记录。
	

	
	
	93
	站内无缓冲罐时，在距装卸车鹤位10m以外的装卸管道上是否设便于操作的紧急切断阀。
	

	
	
	94
	全压力液氨储罐是否设液位计、压力表和安全阀；低温液氨储罐是否设温度指示仪。
	

	
	
	95
	气柜是否设上、下限位报警装置及进出管道自动联锁切断装置。氯乙烯气柜是否设置容积指示装置，允许容积为全容积的15%-85%，雷雨或七级以上大风天气使用容积是否超过全容积的60%。
	

	
	
	96
	爆炸危险场所的仪表、仪表线路的防爆等级是否满足区域的防爆要求。
	

	
	
	97
	自动化控制、安全仪表系统是否设置不间断电源。
	

	五、安全管理检查指导内容

	检查指导
项目序号
	检查指导项目
	检查指导
内容序号
	检查指导内容
	检查指导结果

	（一）
	合法合规性
	98
	危险化学品生产企业是否取得安全生产许可证。安全生产许可证是否在有效期内，许可范围是否与企业现状一致。
	

	
	
	99
	是否取得危险化学品登记证，登记内容是否与企业现状一致。危险化学品登记人员是否经过培训合格。
	

	
	
	100
	是否按规定组织危险化学品建设项目安全设施竣工验收。
	

	
	
	101
	是否每3年由符合国家规定资质的评价单位进行安全评价。
	

	
	
	102
	危险化学品重大危险源是否按规定评估、建档、备案。
	

	
	
	103
	是否按照国家规定提取和使用安全生产费用。
	

	
	
	104
	应急救援预案是否报安监机构备案。
	

	
	
	105
	易制毒化学品是否取得合法资质。
	

	（二）
	风险评估与隐患治理
	106
	是否定期和及时对作业活动和设备设施进行危险、有害因素识别和风险评估，是否建立风险清单和实行分级管理。是否实行风险研判和承诺公告，风险分析是否准确，控制措施是否得到落实。
	

	
	
	107
	是否制定实施隐患排查治理制度，建立隐患排查治理台账。
	

	
	
	108
	对排查出的隐患是否下达隐患治理通知，限期治理，是否符合“五落实”要求，是否做到闭环管理。
	

	
	
	109
	企业是否明确重大危险源中关键装置、重点部位和责任人或责任机构，并对重大危险源的安全生产状况进行定期检查。
	

	（三）
	机构与职责
	110
	是否按规定设置安全生产管理机构，专职安全生产管理人员数量是否符合要求。
	

	
	
	111
	是否配备注册安全工程师、安全总监从事安全生产管理工作。
	

	
	
	112
	是否建立经主要负责人签发的与岗位相匹配的全员安全生产责任制。
	

	
	
	113
	安全管理制度是否建立健全，是否有编制、审核、批准人签名，有发布实施日期。
	

	
	
	114
	企业是否落实全员安全生产责任制工作要求。
	

	（四）
	培训与取证
	115
	是否制定年度安全生产教育培训计划，并按计划实施。
	

	
	
	116
	从业人员是否经安全生产教育和培训合格，三级安全教育培训时间、内容是否符合要求，是否建立安全生产教育和培训档案。
	

	
	
	117
	班组安全活动是否正常开展。
	

	
	
	118
	危险化学品特种作业人员是否达到高中以上文化程度。
	

	
	
	119
	主要负责人、安全管理人员是否经依法培训合格。
	

	
	
	120
	企业装卸管理人员、装卸操作人员资格是否符合要求。
	

	
	
	121
	承包商员工是否经入厂安全教育考试合格，并取得企业颁发的临时出入证。
	

	
	
	122
	生产经营单位采用新工艺、新技术、新材料或者使用新设备，是否对从业人员进行专门的安全生产教育和培训。
	

	（五）
	特殊作业
	123
	是否按照《化学品生产单位特殊作业安全规范》制定、发布、实施本企业的特殊作业管理制度。
	

	
	
	124
	动火、进入受限空间、盲板抽堵、高处作业、吊装、临时用电、动土、断路等特殊作业是否按制度办理安全作业证。
	

	
	
	125
	特殊作业安全作业证填写是否符合规范，签审是否符合要求。
	

	
	
	126
	动火作业是否按规定进行可燃气体分析，受限空间作业是否按规定进行可燃气体、氧含量和有毒气体分析。
	

	
	
	127
	是否开展特殊作业风险分析和现场安全交底。
	

	
	
	128
	动火作业等使用的工机具、脚手架等是否满足安全作业要求。
	

	
	
	129
	是否对受限空间进行辨识，并采取相应的安全警示或硬隔离措施。
	

	（六）
	承包与
租赁
	130
	是否制定承包商安全管理制度，与承包商签订安全生产管理协议。承包商资质是否齐全、合规。是否对承包商资格预审、选择、开工前准备、作业过程监督、表现评价、续用等过程进行管理。
	

	
	
	131
	是否存在非法出租或发包生产经营项目、场所、设备的行为。
	

	（七）

	应急管理
	132
	是否编制应急预案，并符合有关导则要求。
	

	
	
	133
	对存在吸入性有毒、有害气体的重大危险源，危险化学品单位是否配备便携式浓度检测设备、空气呼吸器、化学防护服、堵漏器材等应急器材和设备。
	

	
	
	134
	涉及剧毒气体的重大危险源，是否配备两套及以上气密型化学防护服；涉及易燃易爆气体或者易燃液体蒸气的重大危险源，是否配备一定数量的便携式可燃气体检测设备。
	

	
	
	135
	是否制定应急预案演练计划，并按计划进行事故应急预案演练。
	

	
	
	136
	重大危险源否设置明显的安全警示标志，写明紧急情况下的应急处置办法。
	

	
	
	137
	是否按规定要求为从业人员配备适用有效的个体防护用品。
	

	（八）
	事故管理
	138
	是否按照规定进行事故调查，按照“四不放过”原则吸取教训，落实事故整改和防范措施。
	

	（九）
	重点部位、重点环节
	139
	危险化学品装卸、切水、脱水作业及其他风险较大的排液作业是否遵守安全作业标准、规程和制度，并在监护人员现场指挥和全程监护下进行。
	

	
	
	140
	液化烃、液氨、液氯等易燃易爆、有毒有害、液化气体的充装是否使用万向节管道充装系统。
	

	
	
	141
	甲B、乙、丙A类液体的装卸车是否采用液下装卸车鹤管。
	

	
	
	142
	装运危险品的汽车“三证”（驾驶证、危险品准运证、危险品押运证）是否齐全、有效。
	

	
	
	143
	是否按规定编制危险化学品安全技术说明书，并在包装上粘贴、悬挂与化学品相符的安全标签。
	

	
	
	144
	是否按国家标准分区分类储存危险化学品，是否超量、超品种储存危险化学品，相互禁配物质是否混放混存。
	

	
	
	145
	危险化学品仓库是否建立出入库登记台账，账物是否相符。
	

	
	
	146
	剧毒化学品、易制爆化学品是否执行“双人验收、双人保管、双人发货、双把锁、双本账”等“五双”制度。
	

	
	
	147
	可燃材料仓库配电箱及开关是否设置在仓库外。
	

	
	
	148
	甲、乙、丙类液体仓库是否设置防止液体流散的设施，遇湿会发生燃烧爆炸的物品仓库是否采取防止水浸渍的措施。
	

	
	
	149
	危险化学品仓库内物品堆放是否满足“五距”规定。
	

	
	
	150
	有氮气保护设施的储罐，氮封系统是否完好在用，是否有事故泄压设备。
	

	
	
	151
	丙烯、丙烷、混合C4、抽余C4及液化石油气的球形储罐、全压力式液化烃储罐是否设置防泄漏注水措施，注水压力、注水方式是否符合要求。
	

	
	
	152
	液体、低热值可燃气体、含氧气或卤元素及其化合物的可燃气体、毒性为极度和高度危害的可燃气体、惰性气体、酸性气体及其他腐蚀性气体是否设独立的排放系统或处理排放系统。
	

	
	
	153
	涉氨设备安全阀排放气是否有安全处理措施。
	

	
	
	154
	较高浓度的环氧乙烷设备的安全阀前是否设有爆破片。爆破片入口管道是否有氮封，安全阀的出口管道是否充氮。
	

	
	
	155
	可燃气体设备的安全阀出口泄放管是否接入火炬系统或其他安全泄放设施。
	

	
	
	156
	涉及危险化学品充装的企业是否有危险化学品充装许可证，许可证是否在有效期内。
	

	
	
	157
	企业是否开展风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制建设，是否绘制安全风险分布‘四色图’”。
	

	（十）
	安全生产标准化
	158
	企业是否完成安全生产标准化达标工作。
	

	（十一）
	油气长输管线
	159
	油气长输管线是否按照管道完整性管理方面的工作要求，开展长输管线高后果区评价工作，是否进行安全风险评估。
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